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La presente invention concerne un repartiteur de fibres optiques a 
haute densite et grande capacite. 

Plus parttcuiierement, I'invention concerne un repartiteur de fibres 
optiques comprenant : 

- des premier et second panneaux de brassage situes en vis-a-vis, 

- au moins un premier support de modules de raccordement 
appartenant a chaque panneau, chaque module du premier panneau etant 
adapte pour etre connecte a une extremite d'une fibre optique d'un premier 
groupe et chaque module du second panneau etant adapte pour etre connecte a 
une extremite d'une fibre optique d'un second groupe, une fibre optique du 
premier groupe etant destinee a etre reliee a une fibre optique du second groupe 
par I'intermediaire d'une fibre de liaison qui comporte deux extremites Tegues 
respectivement dans un port d'un des modules du premier panneau et dans un 
port d'un des modules du second panneau. 

Un repartiteur de ce type est decrit par exemple dans le document EP 
0 886 158. Lors d'une operation de brassage, le support de modules de 
raccordement sur lequel se trouve la fibre de liaison a brasser est mis en position 
verticale de telle sorte qu'un operateur puisse inserer ou extraire ladite fibre a 
I'aide d'un outil approprie hors du flot d'extremites de fibres de liaison qui sont 
connectees au panneau de brassage contenant ledit support. Grace a la mise en 
rotation des supports de modules de raccordement, le repartiteur decrit dans le 
document EP 0 886 158 presente une grande facilite d'acces aux fibres de liaison 
a manipufer. 

L'avantage qu'offre la densite de ce repartiteur rend neanmoins 

delicate toute approche manuelle d'un outil dans la rangee de fibres connectees 

t 

au support releve en position verticale. Les perturbations sur les fibres voisines 
constituent un risque permanent en cas de fausse manoeuvre de ia part de 
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Toperateur lors d'une intervention. 

L'inconvenient du repartiteur ci-dessus est resolu dans !e document 
US 5 784 515 qui decrit un repartiteur de fibres optiques dans iequel les fibres de 
liaison sont brassees de fa$on automatique. Ce repartiteur comprend un 
panneau de brassage horizontal qui comporte une premiere serie de trous dans 
lesquels sont fixes des adaptateurs (raccords) permettant I'alignement optique 
des fibres. Un premier bras robotise place au dessous du panneau de brassage 
effectue la connexion ou la deconnexion des fibres. Le panneau de brassage 
horizontal comporte en outre une deuxieme serie de trous a travers lesquels 
passent les sur longueurs de fibres. Un second bras robotise, place au dessus du 
panneau de brassage, assure la gestion de ces sur longueurs afin de liberer 
I'espace devolution du premier bras robotise. 

Bien que ce repartiteur presente I'avantage d'etre automatique, 
Tutilisation de deux bras robotises alourdit toutefois considerablement la gestion 
des fibres a brasser. En outre, compte tenu du fait que ce repartiteur doit etre 
equipe au potentiel de ses capacites a la mise en service, cela genere 
obligatoirement un surinvestissement a Installation incompatible avec une 
introduction progressive de la fibre optique dans les reseaux de 
telecommunications. 

Les documents US 5 436 987 et JP-A-07-333530 decrivent tous deux 
des repartiteurs a brassage automatise de fibres de liaison a un seul point de 
connexion et de grande capacite. Un robot permet de connecter ou de 
deconnecter toute fibre d'une extremite choisie parmi un flot de fibres. Un 
systeme d'enroulement automatique permet de gerer les sur longueurs de fibres. 
Dans US 5 436 987, deux rouleaux entrament les fibres qui ne sont pas utilisees 
vers une zone de stockage. Dans JP-A-07-333530, un bras muni d'un crochet 
vient saisir la fibre de liaison non utilisee pour la stocker. 

Bien que les repartiteurs decrits dans ces deux documents permettent 
d'atteindre des capacites importantes, la gestion des sur longueurs de fibres 
semble neanmoins difficile a maTtriser, le systeme d'enroulement prevu etant 
relativement complexe a mettre en oeuvre. 



■% 
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La presente invention a notamment pour but de remedier aux 
inconvenients precites grace a. une automatisation a un cout interessant des 
fonctions de brassage du repartiteur decrit dans le document EP 0 886 158. 

A cet effet, dans ie repartiteur seion invention, les premier et second 
5 panneaux.comportent chacun au moins un second support de modules de 
raccordement, lesdits seconds supports cooperant entre eux pour former une 
zone de stockage de fibres de liaison non utilisees. 

Grace a ces dispositions, le repartiteur selon I'invention presente une 
configuration simple qui permet une optimisation des trajets de fibres de liaison 
10 entre, d'une part, la zone fonctionnelle du repartiteur, comprise entre le premier 
support de modules de raccordement du premier panneau de brassage et le 
premier support de modules de raccordement du second panneau de brassage, 
et, d'autre part, la zone de stockage. 

Dans un mode de realisation prefere du repartiteur selon 1'invention, 
15 on a recours a Tune et/ou a 1'autre des dispositions suivantes : 

- les seconds supports sont agences Tun en face de I'autre, 

- les fibres de liaison non utilisees sont reliees parallelement |es unes 
aux autres entre le second support du premier panneau et le second support du 
second panneau, chaque fibre de liaison etant, au fur et a mesure du stockage, 

20 agencee directement au dessus de celle qui la precede ; 

- les fibres de liaison ont toutes la meme longueur ; 

- les premier et second panneaux de brassage possedent chacun des 
premiers et seconds cotes opposes qui s'etendent respectivement seion des 
premiere et seconde directions, les premier et second supports de modules de 

2 5 raccordement du premier panneau de brassage, de meme que les premier et 
second supports de modules de raccordement du second panneau de brassage, 
etant montes a rotation autour d'un axe respectif s'etendant selon la premiere 
direction, de telle sorte que chaque support est adapte pour basculer entre une 
position de repos, dans laquelle le support s'etend vers i'exterieur du repartiteur 

30 en formant un angle avec la premiere direction, et une position de travail, dans 
laquelle le support s'etend selon la seconde direction ; 
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- chacun des seconds supports de modules de raccordement est 
age rice sur un cote du panneau de brassage qui lui est associe ; 

- les deux extremites respectives de chaque fibre de liaison s'etendent 
selon une troisieme direction ; 

au moins un moyen de controle est apte a tester a distance toute 
fibre optique du premier groupe ou toute fibre optique du second groupe, ou les 
deux, en continu ou sur defaut signale. 

La presente invention concerne egalement un dispositif de 
connexion/deconnexion automatique de fibres de liaison brassees dans un 
repartiteur selon Hnvention, caracterise en ce que il comporte au moins : 

- un corps principal, 

- et au moins un element de prehension monte sur ledit corps principal 
qui est adapte pour saisir chaque extremite a connecter ou a deconnecter d'une 
fibre de liaison, le dispositif etant conforme de telle sorte que lorsque Telement de 
prehension est a proximite immediate d'une extremite de ladite fibre de liaison en 
vue de saisir cette extremite, la totalite dudit corps principal est decale 
lateralement par rapport a ladite extremite. 

Un tel dispositif offre I'avantage de conferer au repartiteur selon 
I'invention une autonomie complete de ses fonctions de brassage, ce qui permet 
la suppression de toute intervention "in situ" d'un operateur dans le cadre 
d'operations telles que notamment la creation, mutation ou resiliation d*une ligne 
d'abonne, le passage d'une ligne en telesurveillance, etc... En outre, la 
conformation de ce dispositif permet de supprimer, lors de la connexion ou de la 
deconnexion par ce dernier d'une fibre de liaison choisie, tout risque 
d'interference du dispositif avec les fibres de liaison voisines. 

Dans un mode de realisation prefere du dispositif selon Tinvention, on 
a recours a Tune et/ou a I'autre des dispositions suivantes : 

- ledit element de prehension comprend un tube pourvu d'une fente 
longitudinale a travers laquelle est destinee a passer ladite extremite de fibre de 
liaison, ledit element de prehension etant oriente de telle sorte que lorsqu'il est a 
proximite immediate de ladite extremite, ledit tube s'etend selon la troisieme 
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direction parallelement a ladite extremite ; 

- le corps principal comporte un deflecteur qui est destine a guider la 
fibre de liaison vers le bas lorsque ladite extremite de fibre de liaison est re?ue 
dans le tube de I'element de prehension ; 

5 - un element de maintien est destine a solidariser une extremite de 

fibre de liaison avec ('element de prehension, apres que cette extremite ait ete 
regue dans le tube de I'element de prehension ; 

- I'element de maintien est une plaque de forme allongee qui possede 
une extremite pourvue d'une encoche, ladite plaque etant mobile selon la 

10 premiere direction entre une position de travail, dans laquelle ladite encoche est 
positionnee dans Paxe du tube de fagon a recevoir une extremite de fibre de 
liaison a deconnecter, et une position de repos, dans laquelle ladite extremite de 
la plaque est situee en retrait par rapport audit tube ; . ,. 

- un element poussoir est destine a etre entraine en depiacement 
15 selon la troisieme direction de fa<?on a extraire en partie de i'element de 

prehension une extremite de fibre de liaison a connecter qui est engagee dans le 
tube de I'element de prehension ; : 

- un moyen de centrage est prevu pour centrer I'element de 
prehension par rapport a un port de module de raccordement concerne par la 

20 connexion ou la deconnexion d'une extremite de fibre de liaison ; 

- le moyen de centrage comporte un doigt qui s'etend au dela de 
I'element de prehension, ledit doigt etant destine a venir se loger dans au moins 
une encoche qui est formee dans le premier ou second support de modules de 
raccordement associe au module de raccordement concerne par la connexion ou 

25 la deconnexion d'une extremite de fibre de liaison, ledit dispositif etant ainsi 
positionne par rapport audit premier ou second support de modules de 
raccordement avant que ladite extremite de fibre de liaison soit connectee ou 
deconnectee. 

La presente invention concerne egalement un procede de connexion 
30 d'une fibre de liaison dans le repartiteur selon I'invention, au moyen du dispositif 
de connexion/deconnexion automatique selon Tinvention. 
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Selon un tel precede: 

- a) on deplace le dispositif dans la zone de stockage, 

- b) on deconnecte une premiere extremite de fibre de liaison qui est 
connectee sur le second support du premier panneau de brassage dans ladite 

5 zone de stockage, 

- c) on transfere ladite premiere extremite de fibre en direction du 
premier support du premier panneau de brassage, 

- d) on connecte ladite premiere extremite de fibre dans un port d'un 
module dudit premier support, 

10 - e) on deplace le dispositif dans la zone de stockage, 

- f) on deconnecte une seconde extremite de fibre qui est connectee 
sur le second support du second panneau de brassage dans ladite zone de 
stockage, 

- g) on transfere ladite seconde extremite de fibre en direction du 
15 premier support du second panneau de brassage, 

- h) on connecte ladite seconde extremite de fibre dans un port d'un 
module dudit premier support du second panneau de brassage. 

Les etapes precitees presentent I'avantage non seulement d'etre d'une 
grande simplicity, mais egalement d'etre reduites en nombre, ceci etant rendu 
2 0 possible par I'agencement particulier du repartiteur. II en resulte ainsi une 
reduction non negligeable du cout d'automatisation de ces etapes. 

Dans un mode de realisation prefere du dispositif selon Pinvention, on 
a recours a Tune et/ou a Pautre des dispositions suivantes : 

- la fibre de liaison a deconnecter dans la zone de stockage est situee 
25 au niveau le plus haut dans cette zone ; 

- la connexion de la fibre de liaison est effectuee au dessus du flot de 
fibres de liaison en fonctionnement. 

La presente invention concerne egalement un procede de 
deconnexion d'une fibre de liaison dans le repartiteur selon Pinvention, au moyen 
30 du dispositif de connexion/deconnexion automatique selon Pinvention. 
Selon un tel procede: 
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- a) on deplace le dispositif dans la zone comprise entre !e premier 
support du premier panneau de brassage et !e premier support du second 
panneau de brassage, 

• - b) on deconnecte une seconde extremite de ladite fibre qui est 
5 connectee sur le premier support du second panneau de brassage, 

- c) on libere ladite seconde extremite de fibre dans le flot de fibres de 
liaison en fonctionnement, 

• - d) on deconnecte une premiere extremite de la fibre qui est 
connectee sur le premier support du premier panneau de brassage, 
10 - e) on extrait ladite fibre de liaison du repartiteur au moyen d'un 

dispositif d'extraction, 

- f) on connecte ladite fibre de liaison dans la zone de stockage. 
Dans un mode de realisation prefere du dispositif selon I'invention, on 

a recours a Tune et/ou a Tautre des dispositions suivantes : ... \ 

15 - I'etape e) consiste en une traction de ladite fibre de liaison par ladite 

premiere extremite ; 

- la traction de la fibre de liaison est effectuee au dessus dthpremier 
panneau de brassage ; s i 

- le dispositif d'extraction de fibre de liaison comprend une gaire de 
20 rouleaux entre lesquels passe ladite fibre de liaison, lesdits rouleaux etant 

susceptibles d'etre entraines en rotation de fapon a faire defiler ladite fibre de 
liaison ; 

- les rouleaux sont recouverts d'une matiere elastiquement deformable 
de fa?on a epouser la forme de ladite fibre de liaison lors de son passage entre 

25 les rouleaux. 

Dans ce qui suit, Ton va decrire un mode de realisation prefere de 
Tinvention en se referant aux dessins ci-annexes d f une maniere bien entendu non 
limitative. 

Sur les dessins : 

30 - la figure 1 est une vue d'ensemble en perspective schematique du 

repartiteur et du dispositif de connexion/deconnexion automatique qui lui est 
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associe, 

- la figure 2 est une 'vue de face schematique du premier panneau de 
brassage du repartiteur de la figure 1; 

- la figure 3 une vue de detail du repartiteur de la figure 1 qui 
represente le dispositif de connexion/deconnexion automatique situe entre un 
support de modules de raccordement du premier panneau de brassage et un 
support de modules de raccordement du second panneau de brassage, 

- la figure 4 est une vue en perspective d'un dispositif de 
connexion/deconnexion automatique de fibres de liaison brassees dans le 
repartiteur de la figure 1, le dispositif etant represente au voisinage d'un module 
de raccordement, 

- la figure 5 est une vue de coupe en perspective partielle du dispositif 
de la figure 4, dans laquelle sont represents ses elements principaux, 

- la figure 6 est une vue de detail en perspective de I'element de 
prehension du dispositif de la figure 4, 

- les figures 7A a 7D sont respectivement des vues en coupe 
schematique qui represented les etapes de deconnexion d'une extremite 
quelconque de fibre de liaison par rapport a un port de module de raccordement, 

- les figures 8A a 8F sont respectivement des vues en coupe 
schematique qui represented les etapes de connexion d'une extremite 
quelconque de fibre de liaison dans un port de module de raccordement, 

- les figures 9A et 9B sont respectivement des vues schematiques 
partielies du repartiteur de la figure 1 representant sa liaison avec au moins un 
moyen de controle, la figure 9A illustrant une mesure de telesurveillance de fibre 
de liaison en fonctionnement, et la figure 9B illustrant un test de ligne sur defaut 
signale. 

En reference a la figure 1, le repartiteur selon ('invention comprend 
une structure metallique 1 de forme sensiblement paralielepipedique qui 
comporte essentiellement quatre montants 2a, 2b, 2c et 2d, quatre traverses 
superieures 3a, 3b, 3c et 3d et quatre traverses inferieures 4a, 4b, 4c et 4d. Les 
traverses 3b, 3d, 4b, 4d s'etendent selon une premiere direction X qui, dans 
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I'exemple represents, est horizontal Les montants 2a, 2b, 2c, 2d s'etendent 
selon une seconde direction Y, qui, dans I'exemple represents, est verticale. Les 
traverses 3a, 3c, 4a, 4c s'etendent quant a elles selon une troisieme direction Z 
qui, dans I'exemple represents, est horizontale et perpendiculaire aux directions 
XetY. 

Dans, les parties gauche et droite supSrieures de la structure 1 , sont 
fixes respectivement des premier et second panneaux de brassage B1 et B2 qui 
sont symStriques par rapport a un plan vertical confondu avec le plan transversal 
median du parallSISpipede forme par la structure 1. Le premier panneau de 
brassage B1 est delimits par deux plaques de soutien 5a, 5b paralleles qui 
s'Stendent chacune verticalement a I'intSrieur de la structure 1 dans un plan 
formS par la direction Y et la direction Z. Les plaques 5a, 5b sont fixees 
respectivement par un bord vertical respectif a des poutrelles verticales 6a, 6b 
espacSes Tune de I'autre entre les deux montants 2a, 2b de la structure f. D'une 
fagon analogue, le second panneau de brassage B2 est dSlimitS par deux 
plaques de soutien 5c, 5d qui sont fixSes respectivement par un bord 'vertical 
respectif a des poutrelles verticales 6c, 6d espacees Tune de Tautre entre les 
deux montants 2c, 2d de la structure 1 . / [ 

Entre les deux plaques de soutien 5a, 5b, de .meme qu'entre les 
plaques de soutien 5c, 5d, sont disposSs plusieurs supports 7 de modules de 
raccordement. 

Comme on peut mieux le voir sur les figures 2 et 3, les supports 7 se 
presentent sous la forme de barrettes profilSes paralleles. 

En reference a Tensemble des figures 1 a 3, les supports 7 comportent 
chacun une extrSmite inferieure 7a qui est articulSe autour d'une axe de rotation 
fixe 8 (figure 1) qui est fixe, par ses deux extrSmitSs opposees, entre les deux 
plaques de soutien 5a, 5b (respectivement 5c, 5d) et qui s'Stend selon la 
premiere direction X. Lesdits supports 7 comportent en outre chacun une 
extrSmitS supSrieure 7b qui est solidaire d'un bras de relevage 9 (figure 2) 
agencS a Tune des extrSmitSs du premier et du second panneau de brassage par 
tous moyens de fixation adaptSs connus en tant que tels. 
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Ainsi, comme on peut mieux le voir sur la figure 3, chaque support 7 
peut basculer d'une position de travail PT, dans laquelle le support 7 s'etend 
verticalement le long de la seconde direction Y, a une position de repos PR, dans 
laquelle le support 7 s'etend vers I'exterieur de la structure 1 en formant un angle 
a avec la seconde direction Y, et inversement, de sa position de repos PR a sa 
position de travail PT. 

Afin d'assurer un positionnement correct des supports 7 en position 
de travail PT, I'extremite superieure 7b de chaque support 7 est pourvue d'une 
lumiere 7c (figure 2) qui est destinee a cooperer avec un pion de centrage 10 
(figure 1). Le pion de centrage 10 est agence sur une traverse 11 (figure 1) qui 
relie les deux plaques de soutien 5a, 5b (respectivement 5c, 5d). 

Comme on peut mieux le voir sur la figure 3, chaque support 7 
comporte plusieurs compartiments 110, par exemple six dans I'exemple 
represente, lesdits compartiments ayant tous la meme taille et etant equirepartis 
longitudinalement le long d'une partie du support 7. Les compartiments 110 sont 
conformes de facon a recevoir chacun, par exemple par clipsage, un module de 
raccordement 12 (un seul module 12 est visible entierement sur la figure 3), qui, 
dans I'exemple represente, se presente sous la forme d'un parallelepipede 
mince. Un tel module de raccordement est de preference du type decrit dans le 
document FR 2 774 181 auquel il convient de se reporter. Pour cette raison, il 
n'est pas necessaire de donner une description detaillee d'un tel module. 

Le module 12 represente a gauche sur la figure 3 est un module qui 
appartient a un support 7 du premier panneau de brassage B1. Le module 12 
s'etend vers la gauche pour recevoir une extremite d'un cable de fibres optiques 
R provenant du reseau. Le module 12 represente tres partieilement a droite sur la 
figure 3 est un module qui appartient a un support 7 du second panneau de 
brassage B2. Ce module 12 s'etend vers la droite pour recevoir une extremite 
d'un cable de fibres optiques E desservant des equipements d'usager. 

Comme on peut le voir sur les figures 2 et 3, I'extremite droite du 
module de raccordement 12 du premier panneau de brassage B1 est pourvue de 
plusieurs ports, par exemple huit, numerates de P1 a P8, respectivement de haut 
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en bas. Ces ports sont destines a recevoir chacunune fiche de connexion 
presente a une premiere extremite e1 d'une fibre de liaison FL 

Comme on peut mieux le voir sur la figure 4 ou la fiche de connexion 
est designee par la reference numerique 20, ladite fiche s'etend selon la 
troisieme direction Z et est verrouillee par rapport a un port d'un module 12, par 
exemple le port P6, au moyen d'un clip 26 agence dans I'axe de ce port. 

En reference a nouveau aux figures 2 et 3, I'extremite gauche du 
module de raccordement 12 du second panneau de brassage B2 est, de fagon 
analogue a Textremite droite du module de raccordement 12 du premier panneau 
de brassage B1 , pourvue de huit ports destines a recevoir chacun par enclipsage 
une fiche de connexion 20 presente a une seconde extremite e2 de la fibre de 
liaison FL, ladite fiche s'etendant selon la troisieme direction Z. II convient de 
noter que le nombre de fibres de liaison FL raccordables dans un module de 
raccordement 12 est toujours egai au nombre de fibres optiques contenu dans un 
cable R. 

Dans I'exemple represents sur les figures 1 et 3, une seule fibre de 
liaison FL est representee dans le but de ne pas surcharger les figures l.et 3. II 
convient en outre de noter que compte tenu de la symetrie de la structure 1, les 
fibres de liaison FL ont toutes la meme longueur. Tt ■ 

En reference aux figures 2 et 3, Tangle d'inclinaison a, le nombre de 
modules de raccordement 12 par support 7 et la distance entre le compartiment 
110 le plus bas et I'axe de rotation 8 sont determines pour que les fibres de 
liaison FL, lorsque les supports 7 sont en position de repos, ne soient pas en 

contact avec le dispositif de connexion/deconnexion automatique qui sera decrit 

i 

ci-dessous. 

En reference maintenant a la figure 1, les supports 7 sont, de 
preference, separes les uns des autres par une cloison 13 qui est parallele, selon 
le panneau de brassage considere B1 ou B2, soit aux plaques de soutien 5a; 5b, 
soit aux plaques de soutien 5c, 5d. Chaque cloison 13 se presente par exemple 
sous la forme d'une feuille plastifiee de forme sensiblement rectangulaire qui est 
fixee, selon tous moyens appropries, sur le panneau de brassage qui lui est 
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associe. De cette maniere, chaque support 7 est isole de ses supports voisins de 
telle sorte que lors de la rotation d'un support 7, les fibres de liaison FL 
positionnees sur ce dernier n'entrent pas en contact avec les fibres de liaison FL 
ou les modules 12 des supports voisins. 

En reference a nouveau a la figure 2, le panneau de brassage B1, et, 
de fagon symetrique, le panneau de brassage B2, comprend une premiere partie 
A qui comporte une pluralite de supports 7, par exemple dix-neuf supports 
numerates de S1 a S19, une seconde partie B exempte de supports 7 et apte a 
contenir une pluralite de supports 7, par exemple quatre supports numerates de 
S20 a S23, et une troisieme partie C qui comporte une pluralite de supports 7, 
par exemple quatre supports numerates de S24 a S27. Les six compartiments 
110 d'un quelconque support 7 du- premier panneau de brassage B1 sont 
references R1 a R6, respectivement de haut en bas, tandis que les six 
compartiments 110 d'un quelconque support 7 du second panneau de brassage 
B2 sont references E1 a E6, respectivement de haut en bas. Les deux panneaux 
de brassage B1 et B2 sont disposes relativement I'un par rapport a I'autre de telle 
fagon que: 

- la zone comprise entre la premiere partie A du premier panneau de 
brassage B1 et la premiere partie A du second panneau de brassage B2 serf de 
zone fonctionnelle du repartiteur, c'est a dire qu'il s'agit d'une zone destinee a 
contenir les sur longueurs de fibres de liaison FL en fonctionnement qui relient un 
module de raccordement 12 d'un quelconque des dix-neuf premiers supports du 
panneau de brassage B1 a un module de raccordement 12 de Tun quelconque 
des dix-neuf premiers supports du panneau de brassage B2, 

- la zone comprise entre la seconde partie B du panneau de brassage 
B1 et la seconde partie B du panneau de brassage B2 est destinee a venir en 
complement de la zone fonctionnelle, dans le cas par exemple ou cette derniere 
serait entierement utilisee, 

- et la zone comprise entre la troisieme partie C du premier panneau 
de brassage B1 et la troisieme partie C du second panneau de brassage B2 sert 
de zone de stockage du repartiteur, c'est a dire qu'il s'agit d'une zone destinee a 
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contenir les fibres de liaison FL non utilisees en atterjte de connexion dans la 
zone de fonctionnement II est fait en sorte qu'au fur et a mesure de leur 
stockage, les fibres de liaison FL sont installees Tune au dessus de I'autre dans 
la zone de stockage, a partir du port P8 du module 12 le plus bas du support 7 
considere dans le premier panneau de brassage B1 et du support 7 considere 
dans le second panneau de brassage B2. Ainsi, une fois stockees, les fibres de 
liaison FL sont toutes paralleles. 

Une telle disposition permet ainsi d'obtenir un trajet optimise de fibres 
de liaison FL entre la zone fonctionnelle et la zone de stockage. Une telle 
optimisation du trajet facilite grandement Installation des fibres de liaison en 
evitant tout risque d'emmelement entre les fibres de liaison de. la zone 
fonctionnelle et celles de la zone de stockage. Elle permet en outre au repartiteur 
de presenter une flexibility maximale doublee d'une irnportante souplesse en 
terme de capacite, cette derniere pouvant varier entre une fourchette comprise 
entre une centaine et quelque milliers d'abonnes. . 

Enfin t Tagencement original de la zone de stockage sur un cote,de la 
zone fonctionnelle du repartiteur rend facile d'acces la zone de stockage a un 
operateur. II permet egalement une bonne gestion des sur longueurs de fibres de 
liaison FL, chaque fibre de liaison a stocker etant translatee depuis Ja zone 
fonctionnelle de fagon a eviter tout risque d'emmelement comme c'estje cas 
dans . les repartiteurs de I'art anterieur, ou les fibres de liaison ne sont pas 
translatees lateralement mais deplacees plus ou moins aleatoirement au dessus 
du flot de fibres de liaison, ce qui genere des emmelements de sur longueurs de 
fibres de liaison. 

On va maintenant clecrire en reference aux figures 4 a 6 le dispositif de 
connexion/deconnexion automatique de fibres de liaison qui est associe au 
repartiteur qui vient d'etre decrit ci-dessus. 

II convient de noter qu ! un tel dispositif n'est decrit qu'a titre d'exerriple 
non limitatif, un tout autre dispositif de connexion/deconnexion automatique mis 
en oeuvre pour etre adapte au repartiteur selon I'invention, pouvant de toute 
evidence etre utilise. 
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Plus particulierement en reference a la figure 4, le dispositif de 
connexion/deconnexion automatique de fibres de liaison, represents dans son 
ensemble sous la reference numerique 14, comporte un corps principal 15 qui, 
dans I'exemple represents, presente une forme sensiblement allongee. Le corps 
principal 15 a une extremite sur laquelle est fixe un element de prehension 16 qui 
est destine a saisir une extremite de fibre de liaison FL a connecter ou a 
deconnecter. 

Comme on peut le voir sur la figure 1, compte tenu de la symetrie 
entre les premier et second panneaux de brassage B1 et B2, deux dispositifs de 
connexion/deconnexion 14 sont utilises, Tun associe au premier panneau de 
brassage B1, I'autre associe au second panneau de brassage B2. Ces deux 
dispositifs sont solidaires d'un meme support 17 qui est fixe sur un chariot 18 
susceptible de se deplacer en translation selon les directions X, Y et Z, ledit 
chariot etant a cet effet monte sur des rails ou glissieres (non representes). Le 
deplacement dudit chariot est assure par un logiciel de supervision. 

A titre de variante, il serait tout a fait possible d'utiliser un seul 
dispositif de connexion/deconnexion 14 au lieu de deux. Dans un tel cas, ce 
dispositif unique serait muni d'une tete pivotante solidaire de ('element de 
prehension 16, ladite tete pouvant etre orientee soit vers le panneau de brassage 
B1, soit vers le panneau de brassage B2. 

Comme on peut mieux le voir sur les figures 5 et 6, I'element de 
prehension 16 comprend principalement un tube 19 fendu, dont le diametre 
interieur est tres legerement superieur au diametre externe d'une fiche de 
connexion 20 presente a une extremite, par exemple e1, d'une fibre de liaison 
FL 

L'element de prehension 16 presente un profil exterieur sensiblement 
tronconique 21 qui, lorsque le dispositif de connexion/deconnexion 14 est en 
service, s'evase en direction de I'interieur de la structure 1 du repartiteur. 

Comme on peut le voir sur la figure 6, le profil exterieur tronconique 21 
joue le role d'un deflecteur qui guide vers le bas la fibre de liaison FL, dont la 
fiche de connexion 20 est saisie dans la fente du tube 19. 
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En reference a nouveau aux figures 4 et 5, le dispositif de 
connexion/deconnexion 14 est concu de facon a ce que en vue d'une connexion 
ou d'une deconnexion, il se deplace transversalement par rapport au panneau de 
brassage B1 ou B2, en direction du module 12 dudit panneau concerne par la 
connexion, ou la deconnexion, son element de prehension 16 defilant alors 
devant des supports 7 du panneau de brassage B1 ou B2 avant d'atteindre le 
support 7 contenant ledit module 12. Tous les supports 7 sont a cet instant 
bascules en position de repos PR de telle sorte que le dispositif de 
connexion/deconnexion 14 ne puisse pas desorganiser ou deteriorer les fibres de 
liaison FL cpnnectees. Une fois que le dispositif de connexion/deconnexion 14 se 
trouve a proximite du support 7 concerne par la connexion ou la deconnexion, ce 
dernier est bascule en position verticale de travail PT, tous les autres supports 7 
restant quant a eux en position repos PR. 

Lorsque la fente du tube 19 avoisine le port du module 12^qui est 
concerne par la connexion ou la deconnexion, soit le port P6 dans I'exemple 
represents sur la figure 4, I'ensemble du dispositif est completement decale 
lateralement par rapport audit module 12, le tube 19 de I'element de prehension 
16 s'etendant selon un axe parallele a I'axe du port P6, lui-meme paraHele a la 
troisieme direction Z. Chaque extremite fiche de connexion 20 d'une; f fibre de 

■A'; ' 

liaison FL est ainsi toujours connectee ou deconnectee dans I'axe de ce port puis 
translates lateralement par rapport a I'axe de ce port. L'interet d'une telle 
disposition reside dans le fait qu'au moment d'une connexion ou d'une 
deconnexion, le dispositif de connexion/deconnexion 14 ne risque pas de rentrer 
en contact avec les fibres de liaison susceptibles d'etre raccordees aux autres 
ports du module 12 concerne par la connexion ou la deconnexion. 

En reference a nouveau a la figure 5, le dispositif de 
connexion/deconnexion 14 comporte un element de maintien 22 qui est destine a 
solidariser la fiche de connexion 20 de I'extremite e1 de la fibre de liaison FL par 
rapport au dispositif de connexion/deconnexion 14. L'element de maintien 22 se 
presente sous la forme d'une plaque de forme sensiblement rectangulaire 
allongee qui est montee coulissante a Pinterieur de la partie tronconique 21, le 
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long de la direction X. La plaque est pourvue, a son extremite la plus proche de la 
partie tronconique 21, d'une encoche 23 dont le contour presente une forme 
sensiblement correspondante a celle de la fiche de connexion 20. Ladite plaque 
est susceptible de coulisser entre une position de repos, dans laquelle I'axe de 
5 I'encoche 23 est decale par rapport a I'axe de la fiche 20, et une position de 
travail, telle que representee sur la figure 5, dans laquelle Taxe de I'encoche 23 
est confondu avec Taxe de la fiche de connexion 20, la fiche 20 etant alors (ogee 
dans I'encoche 23. Dans cette derniere position, la plaque 22 est bloquee en 
position par rapport a ('element de prehension 16, la plaque 22 etant munie a 

10 cette effet d'un epaulement externe 22a venant en butee contre un epaulement 
interne correspondant 21a de la partie tronconique 21 . 

Le dispositif de connexion/deconnexion 14 comporte en outre un 
element poussoir 24 qui se presente sous la forme d'un cylindre allonge 
s'etendant le long de la direction Z et rnonte coulissant le long de cette direction. 

15 L'element poussoir 24 comporte une partie tubulaire 24a dont le diametre 
interieur est tres legerement superieur au diametre externe de la partie arriere de 
la fiche de connexion 20 de fagon a ce que cette derniere puisse etre maintenue 
en contact etroit a I'interieur de la partie tubulaire 24a. L'element poussoir 24 a 
pour fonction d'aider 1'expulsion partielle de la fiche de connexion 20 hors de 

2 0 ('element de prehension 16 au moment d'une connexion. A cet effet, ('element 
- poussoir 24 a la possibility de coulisser d'une position de repos qui est la position 
representee sur la figure 5, dans laquelle il est dispose dans le prolongement de 
la fiche de connexion 20 en arriere de cette derniere, a une position de travail, 
dans laquelle il entoure I'extremite 20a de la fiche de connexion 20 opposee a 

2 5 i'extremite libre 20b de cette derniere. II convient de noter que prealablement au 
* deplacement de ('element poussoir 24 dans sa position de travail, l'element de 
maintien 22 doit se trouver en position de repos. L'element poussoir 24 est alors 
deplace en direction de l'element de prehension 16 jusqu'a ce que la partie 
tubulaire 24a soit en butee a I'interieur de la partie tronconique 21 de l'element de 

30 prehension 16. Un tel deplacement de l'element poussoir 24 permet ainsi 
d'obtenir Textraction partielle de la fiche de connexion 20 hors de l'element de 
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prehension 16. 

En reference maintenant a la figure 4, le dispositif de 
connexion/deconnexion 14 comporte en outre, un doigt de centrage 25 qui se 
presente sous la forme d'une barrette s'etendant le long de la direction Z, au dela 
du tube 1&de ('element de prehension 16, d'une distance par exemple de 13 mm, 
ledit doigt etant decale lateralement par rapport a I'axe du tube 19. Une premiere 
extremite 25a dudit doigt est fixee sur le corps principal 15 du dispositif de 
connexion/deconnexion 14, tandis que la seconde extremite 25b pointe vers le 
module 12 concerne par !a connexion ou la deconnexion d'une fibre de liaison 
FL. 

Lorsque le dispositif de connexion/deconnexion 14 est tres proche du 
module 12 et avant la connexion ou la deconnexion, Textremite 25b du doigt de 
centrage 25 penetre dans un compartiment C6 du module 12 qui forme une 
encoche decalee lateralement par rapport a I'axe du port P6 concerne par la 
connexion ou la deconnexion, ceci de fagon a positionner le dispositif de 
connexion/deconnexion 14 d'une maniere stable et precise par rapiport au 
module 12. Comme cela est represents, le module 12 comporte un nombre de 
compartiments qui est egal au nombre de ports P1 a P8 du module 12 c soit huit 
compartiments C1 a C8 equirepartis sur toute la hauteur du module 12. 

Enfin, le dispositif de connexion/deconnexion 14 comporte eg^lement 
un capteur (non represents) qui permet de detecter que dans le cas d'une 
connexion, la fibre de liaison FL n'est plus dans le dispositif de 
connexion/deconnexion 14, et que dans le cas d'une deconnexion, la fibre de 
liaison FL est en position dans le dispositif de connexion/deconnexion 14. 

On va maintenant'decrire, en reference a Tensemble des figures 1 a 8, 
les differentes etapes aboutissant a la connexion d'une fibre de liaison FL en 
attente de connexion dans la zone de stockage du repartiteur. 

En reference aux figures 1 et 2, le dispositif de connexion/deconnexion 
14 oriente vers le premier panneau de brassage B1 est entralne en translation au 
dessus du flot de fibres de liaison FL en fonctionnement, le long de la direction X, 
en direction d'un support 7 choisi parmi la pluralite de support S24 a S27 de la 
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troisieme partie C du premier panneau de brassage B1. Tous les supports 7 du 
premier panneau B1 sont alors bascules dans leur position de repos PR. Des que 
le dispositif 14 parvient a proximite'du support 7 concerne par la deconnexion 
d'une premiere extremite e1 de fibre de liaison FL, par exemple le support S25, 
5 ledit support est bascule vers le haut dans sa position de travail PT. 

Comme on peut le voir sur la figure 7A, le dispositif de 
connexion/deconnexion 14 est alors deplace selon les directions X, Y et Z de 
fagon a positionner I'extremite libre du tube 19 de ('element de prehension 16 
dans I'axe de la fiche de connexion 20 d'une premiere extremite e1 de fibre de 

10 liaison FL, ladite fiche 20 etant verrouillee dans un port de module 12 concerne 
par !a deconnexion, par exemple le port P6 du module R1. A cet effet, le logiciel 
de supervision est programme de telle sorte que le positionnement de I'extremite 
libre du tube 19 s'effectue automatiquement par rapport a cette fiche 20 qui est 
necessairement la plus haute dans la zone de stockage, ceci afin d'eviter tout 

15 risque d'emmelement des sur longueurs de fibres de liaison FL connectees. 

Le positionnement en X, Y, Z du dispositif de connexion/deconnexion 
14 par rapport a I'axe de la fiche 20 ou du port P6 considere est particulierement 
avantageux dans le sens ou il n'est pas necessaire de faire appel a d'autres axes 
de commande du dispositif de connexion/deconnexion automatique 14, ce qui 

2 0 permet de reduire les couts d'automatisation des deplacements de ce dispositif. 
Une telle disposition a egalement I'avantage d'entramer une diminution du risque 
de pannes, a laquelle s'ajoute une reduction optimale de I'encombrement cree 
par la presence du nombre de rails de guidage limite a trois du chariot 18 qui 
supporte les deux disposttifs de connexion/deconnexion automatique 14. 

2 5 Comme on peut le voir sur la figure 7B, une fois que I'etape precitee a 

ete effectuee, le dispositif de connexion/deconnexion 14 est entralne en 
^translation le long de la direction Z de fagon a ce que le tube 19 penetre dans le 
port P6, la partie arriere de la fiche 20 etant alors entouree par le tube 19, lui- 
meme entoure par le clip 26 correspondant au port P6. La translation en Z du 

3 0 dispositif de connexion/deconnexion 14 se poursuit jusqu'a ce que I'extremite 

libre du tube 19 vienne en butee contre une saillie annulaire externe 20c formee 
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sur la partie frontale de la fiche 20, ceci ayant pour effet d'ecarter deux partes 
elastiques diametralement opposees 26a, 26b du clip 26. 

Au cours des deux etapes precitees, i( est a noter que ('element de 
maintien 22 et I'element poussoir 24 (fig. 5) du dispositif de 
5 connexion/deconnexion 14 sont tous deux en position de repos. 

Comme on peut le voir sur la figure 7C, I'element de maintien 22 est 
alors entralne en translation selon la direction X en direction de la fiche 20 de 
fagon a ce que I'extremite arriere 20a de cette derniere penetre dans Tencoche 
23 de I'element de maintien 22, comme cela a ete decrit plus haut dans la 

10 description. La fiche 20 est ainsi rendue solidaire de I'element de prehension 16 
du dispositif de connexion/deconnexion 14. 

Comme on peut le voir sur la figure 7D, le dispositif de 
connexion/deconnexion 14 est entraine en translation selon la direction Z a 
I'oppose du port P6, la saillie 20c de la fiche 20 ecartant, lors de son passage 

15 dans le clip 26, les partes 26a, 26b de ce dernier qui reviennent ensjuite par 
elasticity a leur etat de repos initial. La fiche 20 de I'extremite e1 de layfibre de 
liaison FL est alors deconnectee. 

Une fois cette etape terminee, le support S25 est bascule exposition 
de repos PR et le dispositif de connexion/deconnexion automatique <v 14 est 

20 ehtrame en translation au dessus du flot de fibres de liaison en fonctionnement, 
le long de la direction X en direction d'un support 7 choisi parmi la pluralite de 
support S1 a S19 de la premiere partie A du premier panneau de brassage B1. 
Des que le dispositif 14 parvient a proximite du support 7 concerne par la 
connexion de la premiere extremite e1 de fibre de liaison FL, par exemple le 

2 5 support S17, ledit support est bascule vers le haut dans sa position de travail PT. 

Comme on peut le voir sur la figure 8A, le dispositif de 
connexion/deconnexion 14 est alors deplace selon les directions X, Y et Z de 
fagon a positionner I'extremite libre du tube 19 de ('element de prehension 1,6, en 
prise avec ladite fiche 20 a connecter, dans Taxe d'un port de module de 

30 raccordement 12 qui est concerne par la connexion de la fiche 20 de I'extremite 
e1, par exemple le port P6 du module R4. Le logiciel de supervision est 
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programme de telle facon que I'extremite avant 20b de la fiche 20 soit 
positionnee a proximite immediate de I'embouchure du port P6 du module R4. 

Comme cela est represents sur la figure 8B, I'element de maintien 22 
est ensuite entraine en translation selon la direction X dans sa position de repos, 
de facon adesolidariser la fiche 20 de I'element de prehension 16. 

Comme on peut le voir sur la figure 8C, I'element poussoir 24 est alors 
enframe en translation selon la direction Z en direction du port P6 de facon a ce 
que I'extremite libre 24b de sa partie tubulaire 24a soit en prise avec I'extremite 
arriere 20a de la fiche 20. La translation en Z de I'element poussoir 24 se 
poursuit jusqu'a ce que I'extremite libre 24b de sa partie tubulaire 24a parvienne 
en butee a I'interieur de la partie tronconique 21 de I'element de prehension 16, 
- ceci ayant pour effet de faire sortir partiellement la fiche 20, hors du tube 19 de 
I'element de prehension 16. 

Comme on peut le voir sur la figure 8D, une fois que I'etape precitee a 
ete effectuee, le dispositif de connexion/deconnexion 14 est entraine en 
translation le long de la direction Z de facon a ce que le tube 19 penetre dans le 
port P6, la partie arriere de la fiche 20 etant alors entouree par le tube 19, lui- 
meme entoure par le clip 26 correspondant au port P6. 

Comme on peut le voir sur la figure 8E, la translation en Z du dispositif 
de connexion/deconnexion 14 se poursuit de facon a ce que la saillie annulaire 
20c de la fiche 20 ecarte les deux pattes elastiques 26a, 26b du clip 26. La 
translation en Z du dispositif de connexion/deconnexion 14 s'arrete alors lorsque 
les pattes 26a, 26b du clip sont revenues a leur etat de repos initial, apres 
passage de la saillie 20c dans le clip 26, les pattes 26a, 26b venant en butee 
contre la saillie 20c. 

Comme on peut le voir sur la figure 8F, la fiche 20 est verrouillee dans 
le port P6, c'est a dire connectee, de sorte que le dispositif de 
connexion/deconnexion 14 peut etre enframe en translation selon la direction Z a 
I'oppose du port P6. 

Le support S17 est alors bascule en position de repos PR. 
En reference aux figures 1 et 2, le dispositif de connexion/deconnexion 
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14 oriente vers le second panneau de brassage B2 est entrame a son tour en 
translation au dessus du flot de fibres de liaison FL en fonctionnement, le long de 
la direction X, en direction du support S25 de la troisieme partie C du second 
panneau de brassage B2. Comme cela a ete evoque precedemment, ledit 
5 support est obligatoirement concerne par la deconnexion d'une seconde 
extremite e2 de la fibre de liaison FL, le repartiteur etant con?u pour que les 
extremites e1, e2 de chaque fibre de liaison FL connectee dans la zone de 
stockage soient situees au meme niveau, ceci afin d'eviter tout risque 
d'emmelement des fibres de liaison FL connectees dans la zone de stockage. 

10 Tous les supports 7 du second panneau de brassage B2 sont alors bascules 
dans leur position de repos PR. Des que le dispositif de connexion/deconnexion 
14 parvient a proximite du support S25, ledit support est bascule vers le haut 
dans sa position de travail PT. 

Des etapes en tout point similaires a celles decrites en reference aux 

15 figures 7A a 8F sont alors reiterees. 

II est bien evident que le support 7 de la premiere partie A du second 
panneau de brassage B2 n'est pas obligatoirement le support S17, le choix du 
support 7 etant fonction du cable E que Ton souhaite raccorder au cable ft. 

line fois ces etapes terminees, la fibre de liaison FL est connectee 

20 dans la zone fonctionnelle du repartiteur, comme cela est represents sur la figure 
3. 

On va maintenant decrire, en reference a la figure 3, les differentes 
etapes aboutissant a la deconnexion d'une fibre de liaison FL dans la zone 

fonctionnelle et a la connexion de cette fibre dans la zone de stockage du 

I 

25 repartiteur. 

Pour simplifier Texemple, on va decrire la deconnexion et le stockage 
de la fibre de liaison FL dont la connexion vient d'etre decrite ci-dessus, en se 
referant aux' memes supports dans la zone fonctionnelle, a savoir les supports 
S17, et aux memes supports dans la zone de stockage, a savoir les supports 
30 S25. 

De maniere preferentielle, les etapes de deconnexion d'une fibre de 
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liaison FL et les etapes de connexion de cette fibre dans la zone de stockage ne 
constituent pas les etapes inverses de celles qui viennent d'etre decrites ci- 
dessus en reference aux figures 7A' a 8F. En effet, une simple inversion de ces 
etapes provoquerait un emmelement des fibres de liaison FL qui n'est pas 
souhaitable, car susceptible de nuire au bon fonctionnement du repartiteur. 

Les etapes qui vont etre decrites ci-dessous font appel a trois 
elements supplementaires associes au repartiteur, ces elements etant 
representes sur la figure 3. 

Un premier de ces elements consiste en au moins une barre 27, de 
preference deux barres dans I'exemple represents, lesdites barres s'etendant 
selon la direction X, respectivement devant les premier et second panneaux de 
brassage B1, B2, comme cela est visible sur la figure 1. La figure 1 represente le 
cas ou les barres 27 sont basculees en position relevee, une telle position etant 
adoptee lors de la connexion d'une fibre de liaison FL dans la zone fonctionnelle 
du repartiteur. 

La figure 3 represente le cas ou les barres 27 sont basculees en 
position basse de fa<?on a concentrer vers le bas de la structure 1 du repartiteur 
le flot de fibres de liaison FL connectees. Comme cela sera decrit de fagon plus 
detaillee dans la suite de la description, Textraction d'une fibre de liaison FL hors 
de la zone fonctionnelle est ainsi facilitee, le flot de fibres de liaison FL en 
fonctionnement etant maintenu dans la partie inferieure de la zone fonctionnelle 
du repartiteur. 

Un second de ces elements consiste en une paire de rouleaux 29 qui 
s'etendent le long de la direction X au dessus de la traverse 1 1 (figure 1) d'un des 
panneaux de brassage, par exemple le panneau B1 dans Texemple represente 
sur la figure 3. Les rouleaux 29 sont agences Tun par rapport a Tautre de telle 
fagon qu'ils puissent s 'eloigner selon la direction Y ou, au contraire, se 
rapprocher selon cette direction en vue d'enserrer la fibre de liaison FL 
dedonnectee dans la zone fonctionnelle du repartiteur. L'un de ces rouleaux est 
motorise tandis que I'autre est en rotation libre. Les rouleaux 29 sont de 
preference recouverts d'une matiere elastiquement deformable, par exemple du 
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caoutchouc, de fagon a epouser la forme de la fibre de liaison FL qui passe entre 
ces derniers. La mise en rotation des rouleaux 29 enframe le defilement de la 
fibre de liaison qui peut ainsi etre extraite de la zone fonctionnelle du repartiteur 
prealablement a sa connexion dans la zone de stockage. 
5 Le troisieme de ces elements consiste en une paire de pinces 30 

susceptibles d'etre entrainees chacune en translation selon les directions X et Z. 
Dans Texemple represents sur la figure 1, les pinces 30 (non representees) sont, 
comme les dispositifs de connexion/deconnexion automatique 14, guidees par le 
chariot 18, dans Tobjectif de se passer d'un autre chariot de guidage qui 

10 augmenterait I'encombrement du repartiteur. 

Comme on peut le voir sur la figure 3, une premiere pince 30 est 
dediee au premier panneau de brassage B1, tandis que la seconde pince 30 est 
dediee au second panneau de brassage B2. La premiere pince 30 est egalement 
susceptible de pivoter vers I'exterieur de la structure 1 du repartiteur, panrapport 

15 a Paxe 8 de rotation des supports 7, d'un angle d'environ 120°. 

Avant de proceder a la deconnexion de la fibre de liaison FL, les 
barres 27 sont basculees dans leur position basse. ^ 

Le dispositif de connexion/deconnexion 14 oriente vers le ^second 
panneau de brassage B2 est entraine en translation au dessus du flot de fibres 

2 0 de liaison en fonctionnement, le long de la direction X, en direction du support 7 
associe a la fiche 20 de la fibre de liaison FL a deconnecter, qui, dans fexemple 
considere, est le support S17 de la premiere partie A du second panneau de 
brassage B2. Tous les supports 7 du second panneau de brassage B2 sont alors 
bascules dans leur position de repos PR. 

! 
T 

2 5 Des que le dispositif de connexion/deconnexion automatique 14 

parvient a proximite du support S17, ledit support est bascule vers le haut dans 
sa position de travail PT. 

Le dispositif de connexion/deconnexion 14 procede alors a la 
deconnexion de la fiche 20 de la seconde extremite e2 de fibre de liaison FL, de 
30 la meme fa?on que ce qui a ete decrit en reference aux figures 7A a 7D. 

La seconde pince 30 est entramee en translation selon la direction X 
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de fa$on a se positionner sehsiblement eri face du dispositif de 
connexion/deconnexion 14. Ce dernier est enframe en translation selon la 
direction Z de fagon a s'approcher le plus pres possible de la seconde pince 30. 
Cette derniere est actionnee de fagon a saisir la fiche 20 en prise dans le tube 19 
5 de I'element de prehension 16 du dispositif de connexion/deconnexion 14. Une 
fois cette operation effectuee, I'element de maintien 22 du dispositif de 
connexion/deconnexion 14 est entrame en translation dans sa position de repos. 

Le dispositif de connexion/deconnexion automatique 14 est ecarte de 
la seconde pince 30 qui est actionnee a I'ouverture de fagon a lacher la fiche 20 

10 de Pextremite e2 de la fibre de liaison FL sur les barres 27 qui separent ainsi 
ladite fibre de liaison FL du flot de fibres de liaison FL en fonctionnement. 

Le dispositif de connexion/deconnexion 14 oriente vers le premier 
panneau de brassage B1 est entrame a son tour en translation au dessus du flot 
de fibres de liaison en fonctionnement, le long de la direction X, en direction du 

15 support 7 associe a la fiche 20 de la fibre de liaison FL a deconnecter, qui, dans 
I'exemple considere, est le support S17 de la premiere partie A du premier 
panneau de brassage B1. Tous les supports 7 du premier panneau de brassage 
B1 sont alors bascules dans leur position de repos PR. 

Des que le dispositif de connexion/deconnexion automatique 14 

20 parvient a proximite du support S17, ledit support est bascule vers le haut dans 
sa position de travail PT. 

Le dispositif de connexion/deconnexion 14 procede alors a la 
deconnexion de la fiche 20 de la premiere extremite e1 de fibre de liaison FL, de 
la meme fagon que ce qui a ete decrit en reference aux figures 7A a 7D. 

2 5 Le dispositif de connexion/deconnexion 14 est ensuite entraine en 

translation selon la direction Z de fapon a s'approcher le plus pres possible de la 
premiere pince 30. Cette derniere est actionnee de fa?on a saisir la fiche 20 en 
prise dans le tube 19 de Telement de prehension 16 du dispositif 14. Une fois 
cette operation effectuee, I'element de maintien 22 du dispositif de 

30 connexion/deconnexion automatique 14 est entrame en translation dans sa 
position de repos et le dispositif de connexion/deconnexion automatique 14 est 
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ecarte de la premiere pince 30. La premiere pince 30 est ensuite entraTnee en 
translation selon la direction Z de fagon a se positionner legerement en arriere du 
support S17 du premier panneau de brassage B1. La premiere pince 30 est alors 
entraTnee en rotation vers I'exterieur de la structure 1 du repartiteur ce qui a pour 
5 effet de ramener au moins une partie de la fibre de liaison FL a extraire en 
dehors de la zone fonctionnelle du repartiteur. 

La paire de rouleaux 29 est entraTnee en translation selon la direction 
X de fagon a atteindre le support S17 du premier panneau de brassage B1. Les 
rouleaux 29 sont ecartes Tun de I'autre de part et d'autre de la fibre de liaison FL 

10 a extraire, puis rapproches Tun vers I'autre de fagon a venir en prise avec ladite 
fibre. Les rouleaux 29 sont alors entrames en rotation, ce qui fait defiier la fibre 
de liaison FL vers le cote exterieur gauche de la structure 1 du repartiteur, 
jusqu'a ce que la fiche 20 de la seconde extremite e2 de ladite fibre de .liaison FL 
vienne en butee entre les deux rouleaux, ce qui a pour effet de faire cesser la 

15 rotation de ces derniers. Une fois cette operation terminee, la fibre. d t e liaison FL 
forme une boucle sur la gauche du repartiteur, en bordure de sa structure- 1. .. 

.« 

Au cours d'une etape suivante, les rouleaux 29 et les deux pinces 30 . 
sont entrames en translation selon la direction X vers la zone de stockage. La 
seconde pince 30 est alors entraTnee selon la direction Z vers les roujeaux 29 de 

2 0 fagon a s'approcher le plus pres possible de la fiche 20 de la seconde extremite 
e2 de la fibre de liaison FL qui est en prise dans les rouleaux 29. La seconde 
pince 30 saisit ladite fiche, puis est translatee selon la direction Z de fagon a se 
positionner devant le dispositif de connexion/deconnexion automatique 14 
associe au second panneau de brassage B2. A cet effet, les rouleaux sont mis 

2 5 temporairement en rotation pour conferer du "mou" a la fibre de liaison, de fagon 
a ce que cette derniere ne subisse pas une traction trop importante lors de la 
translation en Z de la seconde pince 30. 

Ledit dispositif de connexion/deconnexion 14 recupere la fiche 20 dans 
la seconde pince 30 puis est translate selon la direction X de fagon a se 

30 positionner devant le support S25 du second panneau de brassage. B2. 

Le dispositif de connexion/deconnexion 14 procede alors a la 
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connexion de la seconde extremite e2 de la fibre de liaison FL sur ie support S25 
du second panneau de brassage B2; de la meme lagon que ce qui a ete decrit en 
reference aux figures 8A a 8F. 

Les rouleaux 29 sont mis a nouveau temporairement en rotation de 
5 fa?on a ce que lorsque la premiere pince 30 est basculee vers I'interieur de la 
structure 1 du repartiteur, il n'y ait pas de risque d'engendrer de "mou" sur la 
fibre de liaison FL au dessus du second panneau de brassage B2. 

Les rouleaux 29 sont ecartes et la premiere pince 30 est translatee 
selon la direction Z de fa?on a se positionner devant le dispositif de 
10 connexion/deconnexion automatique 14 associe au premier panneau de 
brassage B1. 

Le dispositif de connexion/deconnexion 14 recupere la fiche 20 dans la 
premiere pince 30 puis est translate selon la direction X de fapon a se positionner 
devant le support S25 du premier panneau de brassage B1 . 
15 Le dispositif de connexion/deconnexion 14 procede alors a la 

connexion de la premiere extremite e1 de la fibre de liaison FL sur le support S25 
du premier panneau de brassage B1, de la meme fagon que ce qui a ete decrit 
en reference aux figures 8A a 8F. 

Une fois cette operation terminee, la fibre de liaison FL est connectee 
2 0 dans la zone de stockage du repartiteur et est ainsi prete pour une connexion 
ulterieure dans la zone fonctionnelle. 

Le principe du repartiteur qui vient d'etre decrit ci-dessus permet une 
integration facile de fonctions avancees telles que par exemple la 

telesurveillance, la demande couplee ou encore le test de ligne sur defaut 

i 

2 5 signale. 

La figure 9A represente un exemple de mise en oeuvre de la fonction 
telesurveillance. Comme on peut le voir sur cette figure, des ports dedies a la 
telesurveillance sont reperes sur des modules de raccordement 12. Dans 
I'exemple represents, il s'agit du port P2 d'un module 12 du premier panneau de 

3 0 brassage B1, du port P5 d'un autre module 12 du premier panneau de brassage 

B1 , du port P3 d'un module 12 du second panneau de brassage B2, et du port P2 
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d'un autre module 12 du second panneau de brassage B2. 

Pour effectuer la telesurveillance, deux fibres de liaison FL sont 
necessaires, Tune reliant les deux ports P2, I'autre reliant les ports P3 et P5. 
Lesdites fibres de liaison sont en outre reliees a un moyen de controle 31, tel'que 
5 par exemple un reflectometre, au moyen d'un coupleur 32. 

La figure 9B represente un exemple de mise en oeuvre d'un test de 
lignes sur defaut signale soit du cote reseau, soit du cote equipement. 

Comme on peut le voir sur cette figure, lorsqu'un defaut est signale 
sur, par exemple, la fibre de liaison FL reliant le port P2 d'un module 12 d'un 
10 support 7 du premier panneau de brassage B1 au port P3 d'un module 12 d'un 
support 7 du second panneau de brassage B2, la fibre de liaison FL est extraite 
automatiquement par le dispositif de connexion/deconnexion 14. Line fibre de XJf 
liaison FL dont une extremite est reliee a un moyen de controle 31, tel que par v t5 
exemple un reflectometre, est alors connectee automatiquement par le dispositif :n , ^ 
15 de connexion/deconnexion 14. L'extremite de la fibre qui n'est pas reliee au 

reflectometre 31 est soit connectee au port P3 du second panneau de brassage , r 
B2 pour un controle cote equipement, soit au port P2 du premier panneau de , ^ 
brassage B1 pour un controle cote reseau. 

Dans le cas ou un test de lignes doit etre effectue a la fois-:du cote > t 
2 0 equipement et du cote reseau, comme c'est le cas de la figure 9B, un seul moyen . M -. 
de controle 31 peut etre utilise au lieu de deux, par exemple par Tintermediaire 
d'un commutateur susceptible d'etre relie selectivement aux fibres de liaison de 
mesure. 

i 

25 
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REVINDICATIONS 

1. Repartiteur de fibres optiques comprenant : 

- des premier (B1) et second (B2) panneaux de brassage situes en 

vis-a-vis, 

- au moins un premier support (7) de modules de raccordement 
(12) appartenant a chaque panneau, chaque module du premier panneau etant 
adapte pour etre connecte a une extremite d'une fibre optique (R) d'un premier 
groupe et chaque module du second panneau etant adapte pour etre connecte a 
une extremite d'une fibre optique (E) d'un second groupe, une fibre optique du 
premier groupe etant destinee a etre reliee a une fibre optique du second groupe 
par Tintermediaire d'une fibre de liaison (FL) qui comporte deux extremites (e1 , 
e2) revues respectivement dans un port d'un des modules du premier panneau et 
dans un port d'un des modules du second panneau, 

caracterise en ce que : 

lesdits premier et second panneaux comportent chacun au moins un second 
support (7) de modules de raccordement, lesdits seconds supports cooperant 
entre eux pour former une zone de stockage de fibres de liaison (FL) non 
utilisees. 

2. Repartiteur selon la revendication 1, dans lequel lesdits seconds 
supports sont agences Tun en face de Pautre. 

3. Repartiteur selon la revendication 1 ou 2, dans lequel les fibres de 
liaison (FL) non utilisees sont reliees parallelement les unes aux autres entre le 
second support (7) du premier panneau (B1) et le second support (7) du second 
panneau (B2), chaque fibre de liaison etant, au fur et a mesure du stockage, 
agencee directement au dessus de celle qui la precede. 

4. Repartiteur selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, dans 
lequel les fibres de liaison (FL) ont toutes la meme longueur. 

5. Repartiteur selon la revendication 1, dans lequel les premier et 
second panneaux de brassage possedent chacun des premiers et seconds cotes 
opposes qui s'etendent respectivement selon des premiere (X) et seconde (Y) 
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V 

REVEND1CATIONS 

1 . Repartiteur de fibres optiques comprenant : 

- des premier (B1) et second (B2) panneaux de brassage situes en 

vis-a-vis, 

- au moins un premier support (7) de modules de raccordement 
(12) appartenant a chaque panneau, chaque module du premier panneau etant 
adapte pour etre connecte a une extremite d'une fibre optique (R) d'un premier 
groupe et chaque module du second panneau etant adapte pour etre connecte a 
une extremite d'une fibre optique (E) d'un second groupe, une fibre optique du 
premier groupe etant destinee a etre reliee a une fibre optique du second groupe 
par Tintermediaire d'une fibre de liaison (FL) qui comporte deux extremites (e1, 
e2) regues respectivement dans un port d'un des modules du premier panneau et 
dans un port d'un des modules du second panneau, v . 
caracterise en ce que : , . . 
lesdits premier et second panneaux comportent chacun au moins un.; second 
support (7) de modules de raccordement, lesdits seconds supports etant agences 
Tun en face de I'autre pour former une zone de stockage de fibres de liaison (FL) 
non utilisees. 

2. Repartiteur selon la revendication 1, dans lequel les fibres de 
liaison (FL) non utilisees sont reliees parallelement les unes aux autres entre le 
second support (7) du premier panneau (B1) et le second support (7) du second 
panneau (B2), chaque fibre de liaison etant, au fur et a mesure du stockage, 
agencee directement au dessus de celle qui la precede. 

3. Repartiteur selon la revendication 1 ou 2, dans lequel les fibres de 
liaison (FL) ont toutes la meme longueur. 

4. Repartiteur selon la revendication 1, dans lequel les premier et 
second panneaux de brassage possedent chacun des premiers et seconds cotes 
opposes qui s'etendent respectivement selon des premiere (X) et seconde (Y) 
directions, les premier et second supports (7) de modules de raccordement du 
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directions, les premier et second supports (7) de modules de raccordement du 
premier panneau de brassage, de meme que les premier et second supports (7) 
de modules de raccordement du second panneau de brassage, etant montes a 
rotation autour d'un axe respectif (8) s'etendant selon la premiere direction (X), 
5 de telle sorte que chaque support (7) est adapte pour basculer entre une position 
de repos (PR), dans laquelle le support (7) s'etend vers I'exterieur du repartiteur 
en formant un angle (a) avec la premiere direction (Y), et une position de travail 
(PT), dans laquelle le support s'etend selon la seconde direction (Y). 

6. Repartiteur selon la revendication 1, dans lequel chacun des 
10 seconds supports (7) de modules de raccordement est agence sur un cote du 

panneau de brassage qui lui est associe. 

7. Repartiteur selon la revendication 1 , dans lequel les deux extremites 
respectives (e1,20; e2,20) de chaque fibre de liaison (FL) s'etendent selon une 
troisieme direction (Z). 

15 8. Repartiteur selon la revendication 1, dans lequel au moins un 

moyen de controle (31) est apte a tester a distance toute fibre optique (R) du 
premier groupe ou toute fibre optique (E) du second groupe, ou les deux, en 
continu ou sur defaut signale. 

9. Dispositif de connexion/deconnexion automatique de fibres de 

20 liaison brassees dans un repartiteur selon Tune quelconque des revendications 1 
a 8, 

caracterise en ce que 

il comporte au moins : 

- un corps principal (15), 

2 5 - et au moins un element de prehension (16) monte sur ledit corps 

principal qui est adapte pour saisir chaque extremite (e1 , 20; e2, 20) a connecter 
ou a deconnecter d'une fibre de liaison (FL), le dispositif etant conforme de telle 
sorte que lorsque ['element de prehension (16) est a proximite immediate d'une 
extremite (e1, 20 ou e2, 20) de ladite fibre de liaison en vue de saisir cette 

30 extremite, la totalite dudit corps principal est decale lateralement par rapport a 
ladite extremite. 
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premier panneau de brassage 7 de meme que les premier et second supports (7) 
de modules de raccordement du second panneau de brassage, etant montes a 
rotation autour d'un axe respectif (8) s'etendant seion la premiere direction (X), 
de telle sorte que chaque support (7) est adapte pour basculer entre une position 
5 de repos (PR), dans laquelie le support (7) s'etend vers I'exterieur du repartiteur 
en formant un angle (a) avec la premiere direction (Y), et une position de travail 
(PT), dans laquelie le support s'etend selon la seconde direction (Y). 

5. Repartiteur selon la revendication 1, dans lequel chacun des 
seconds supports (7) de modules de raccordement est agence sur un cote du 

10 panneau de brassage qui lui est associe. 

6. Repartiteur selon la revendication 1 , dans lequel les deux extremites 
respectives (e1,20; e2,20) de chaque fibre de liaison (FL) s'etendent selon une 
troisieme direction (Z). . 

7. Repartiteur selon la revendication 1, dans lequel au moins un 
15 moyen de controle (31) est apte a tester a distance toute fibre optique .(R) du 

premier groupe ou toute fibre optique (E) du second groupe, ou les deux, en 
continu ou sur defaut signale. 

8. Procede de connexion d'une fibre de liaison (FL) dans le repartiteur 
selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, caracterise en ce quey 'I 

20 - a) on deplace le dispositif dans la zone de stockage, 

- b) on deconnecte une premiere extremite (e1, 20) de fibre de liaison 
(FL) qui est connectee sur le second support (7) du premier panneau de 
brassage (B1 ) dans ladite zone de stockage, 

- c) on transfere ladite premiere extremite (e1, 20) de fibre en direction 
25 du premier support (7) du premier panneau de brassage (B1 ), 

- d) on connecte ladite premiere extremite (e1, 20) de fibre dans un 
port d'un module (12) dudit premier support, 

- e) on deplace le dispositif dans la zone de stockage, 

- f) on deconnecte une seconde extremite (e2, 20) de fibre qui est 
3 0 connectee sur le second support (7) du second panneau de brassage (B2) dans 

ladite zone de stockage, 
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10. Dispositif selon la revendication 9, dans lequel ledit element de 
prehension comprend un tube (19) pourvu d'une fente longitudinale a travers 
laquelle est destinee a passer laditeextremite de fibre de liaison, ledit element de 
prehension etant oriente de telle sorte que lorsqu'il est a proximite immediate de 
ladite extremite, ledit tube s'etend selon la troisieme direction (Z) parallelement a 
ladite extremite. 

1 1 . Dispositif selon la revendication 9, dans lequel ledit corps principal 
comporte un deflecteur (21) qui est destine a guider la fibre de liaison vers le bas 
lorsque ladite extremite de fibre de liaison est recue dans le tube de I'element de 
prehension. 

12. Dispositif selon la revendication 9, dans lequel un element de 
maintien (22) est destine a solidariser une extremite (e1 , 20 ou e2, 20) de fibre de 
liaison avec I'element de prehension (16), apres que cette extremite ait ete recue 
dans le tube (19) de I'element de prehension. 

13. Dispositif selon la revendication 12, dans lequel ledit element de 
maintien (22) est une plaque de forme allongee qui possede une extremite 
pourvue d'une encoche (23), ladite plaque etant mobile selon la premiere 
direction (X) entre une position de travail, dans laquelle ladite encoche est — • 
positionnee dans I'axe du tube de facon a recevoir une extremite de fibre de 
liaison a deconnecter, et une position de repos, dans laquelle ladite extremite de ' 

la plaque est situee en retrait par rapport audit tube. 

14. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 9 a 13, 
comportant en outre un element poussoir (24) qui est destine a etre entralne en 
deplacement selon la troisieme direction (Z) de facon a extraire en partie de 
I'element de prehension une extremite de fibre de liaison a connecter qui est 
engagee dans le tube de I'element de prehension. 

15. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 14, 
comprenant en outre un moyen de centrage (25) de ('element de prehension (16) 
par rapport a un port (P6) de module de raccordement concerne par la connexion 
ou la deconnexion d'une extremite de fibre de liaison. 

16. Dispositif selon la revendication 15, dans lequel le moyen de 
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- g) on transfere ladite seconde extremite (e2, 20) de fibre en direction 
du premier support (7) du second panneau de brassage (B2), 

- h) on connecte ladite seconde extremite (e2, 20) de fibre dans un 
port d'un module (12) dudit premier support (7) du second panneau de brassage 
(B2). 

9. Procede selon la revendication 8, dans lequel la fibre de liaison (FL) 
a deconnecter dans ia zone de stockage est situee au niveau le plus haut dans 
cette zone. 

10. Procede selon la revendication 8, dans lequel la connexion de 
ladite fibre de liaison (FL) est effectuee au dessus du flot de fibres de liaison en 
fonctionnement. 

11. Procede de deconnexion d'une fibre de liaison (FL) dans le 
repartiteur selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, caracterise en ce 
que 

- a) on deplace le dispositif dans la zone comprise entre le premier 
support (7) du premier panneau de brassage (B1) et le premier support (7) du 
second panneau de brassage (B2), 

- b) on deconnecte une seconde extremite (e2,20) de ladite fibre qui 
est connectee sur le premier support (7) du second panneau de brassage^(B2), 

- c) on libere ladite seconde extremite (e2,20) de fibre dans le flot de 
fibres de liaison (FL) en fonctionnement, 

- d) on deconnecte une premiere extremite (e1 , 20) de la fibre qui est 
connectee sur le premier support (7) du premier panneau de brassage (B1), 

- e) on extrait ladite fibre de liaison (FL) du repartiteur au moyen d'un 
dispositif d'extraction, 

- f) on connecte ladite fibre de liaison (FL) dans la zone de stockage. 

12. Procede selon la revendication 11, dans lequel I'etape e) consiste 
en une traction de ladite fibre de liaison (FL) par ladite premiere extremite (e1, 
20). 

13. Procede selon la revendication 12, dans lequel la traction de la 
fibre de liaison (FL) est effectuee au dessus du premier panneau de brassage 
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centrage comporte un doigt qui s'etend au dela de Telement de prehension, ledit 
doigt etant destine a venir se loger dans au moins une encoche (C6) qui est 
formee dans le premier ou second support (7) de modules de raccordement (12) 
associe au module de raccordement concerne par la connexion ou la 
5 deconnexion d'une extremite de fibre de liaison (FL), ledit dispositif etant ainsi 
positionne par rapport audit premier ou second support (7) de modules de 
raccordement avant que ladite extremite de fibre de liaison (FL) soit connectee 
ou deconnectee. 

17. Procede de connexion d'une fibre de liaison (FL) dans le 
10 repartiteur selon Tune quelconque des revendications 1 a 8, au moyen du 
dispositif selon Tune quelconque des revendications 9 a 16, 
caracterise en ce que 

- a) on deplace le dispositif dans la zone de stockage, 

- b) on deconnecte une premiere extremite (e1, 20) de fibre de liaison 
15 (FL) qui est connectee sur le second support (7) du premier panneau de 

brassage (B1) dans ladite zone de stockage, 

- c) on transfere ladite premiere extremite (e1, 20) de fibre en direction 
du premier support (7) du premier panneau de brassage (B1), 

- d) on connecte ladite premiere extremite (e1, 20) de fibre dans un 
2 0 port d'un module (12) dudit premier support, 

- e) on deplace le dispositif dans la zone de stockage, 

- f) on deconnecte une seconde extremite (e2, 20) de fibre qui est 
connectee sur le second support (7) du second panneau de brassage (B2) dans 
ladite zone de stockage, 

2 5 - g) on transfere ladite seconde extremite (e2, 20) de fibre en direction 

du premier support (7) du second panneau de brassage (B2), 

- h) on connecte ladite seconde extremite (e2, 20) de fibre dans un 
port d'un module (12) dudit premier support (7) du second panneau de brassage 
(B2). 

30 18. Procede selon la revendication 17, dans lequel la fibre de liaison 

(FL) a deconnecter dans la zone de stockage est situee au niveau le plus haut 



regue le 21/05/02 



31 

(B1). 

14. Precede selon la revendication 11, dans lequel le dispositif 
d'extraction de fibre de liaison comprend une paire de rouleaux (29) entre 
lesquels passe ladite fibre de liaison (FL), lesdits rouleaux etant susceptibles 
d'etre entraines en rotation de fagon a faire defiler ladite fibre de liaison. 

15. Precede selon la revendication 14, dans lequel les rouleaux (29) 
sont recouverts d'une matiere elastiquement deformable de fagon a epouser la 
forme de ladite fibre de liaison lors de son passage entre les rouleaux. 

16. Procede dans lequel aux etapes b) et f) du procede selon la 
revendication 8 et aux etapes b) et d) du procede selon la revendication 11 : 

- 1) on deplace le dispositif selon les premiere (X), seconde (Y) et 
troisieme (Z) directions a proximite d'un port d'un module de raccordement d'un 
support (7) en position travail, port auquel est connectee ladite extremite de fibre, 
afin de positionner Pelement de prehension (16) sensiblement dans I'axe dudit 
port, ' ;, v 

- 2) on deplace, selon la troisieme direction (Z), le dispositif 
en direction du module de raccordement (12) jusqu'a ce que ladite extremite de 
fibre penetre dans la fente (19) de ('element de prehension (16), ^ 

- 3) on deplace, selon la premiere direction (X), rel§ment de 
maintien (22) dans sa position de travail de fagon a solidariser ladite extremite de 
fibre avec ce dernier, 

- 4) on deplace, selon la troisieme direction (Z), le dispositif 
dans la direction inverse de celle du module de raccordement (12), a une 
distance proche de ce dernier, 

- 5) on bascule ledit support (7) en position repos. 

17. Procede, dans lequel, aux etapes d) et h) du procede selon la 
revendication 8 et a I'etape f) du procede selon la revendication 11 , 

- 1) on deplace le dispositif selon les premiere (X), seconde 
(Y) et troisieme (Z) directions a proximite d f un port d f un module de raccordement 
(12) du support (7) en position travail, port auquel est destinee a etre connectee 
ladite extremite de fibre, afin de positionner ('element de prehension (16) 
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dans cette zone. 

19. Procede selon la revendication 17, dans lequel la connexion de 
ladite fibre de liaison (FL) est effectuee au dessus du flot de fibres de liaison en 
fonctionnement. 

5 -20. Procede de deconnexion d'une fibre de liaison (FL) dans le 

repartiteur selon Tune quelconque des revendications 1 a 8, au moyen du 
dispositif selon Tune quelconque des revendications 9 a 16, 
caracterise en ce que 

- a) on deplace le dispositif dans la zone comprise entre le premier 
10 support (7) du premier panneau de brassage (B1) et le premier support (7) du 

second panneau de brassage (B2), 

- b) on deconnecte une seconde extremite (e2,20) de ladite fibre qui 
est connectee sur le premier support (7) du second panneau de brassage (B2), 

- c) on libere ladite seconde extremite (e2,20) de fibre dans le flot de 
15 fibres de liaison (FL) en fonctionnement, 

- d) on deconnecte une premiere extremite (e1, 20) de la fibre qui est 
connectee sur le premier support (7) du premier panneau de brassage (B1), 

- e) on extrait ladite fibre de liaison (FL) du repartiteur au moyen d'un 
dispositif d'extraction, 

2 0 - f) on connecte ladite fibre de liaison (FL) dans la zone de stockage. 

21. Procede selon la revendication 20, dans lequel I'etape e) consiste 
en une traction de ladite fibre de liaison (FL) par ladite premiere extremite (e1, 
20). 

22. Procede selon la revendication 21, dans lequel la traction de la 

2 5 fibre de liaison (FL) est effectuee au dessus du premier panneau de brassage 

(B1). 

23. Procede selon la revendication 20, dans lequel le dispositif 
d'extraction de fibre de liaison comprend une paire de rouleaux (29) entre 
lesquels passe ladite fibre de liaison (FL), lesdits rouleaux etant susceptibles 

3 0 d'etre enframes en rotation de fapon a faire defiler ladite fibre de liaison. 

24. Procede selon la revendication 23, dans lequel les rouleaux (29) 
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ladite extremite de fibre de I'eiement de prehension (16), 

- 4) on deplace, selon la troisieme direction (Z), le dispositif 
en direction du module de raccordement (12) jusqu'a ce que ladite extremite de 
fibre soit connectee a ce dernier, 

- 5) on deplace, selon la troisieme direction (Z), le dispositif 
dans la direction inverse de celle du module de raccordement (12). 
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sont recou verts, d'une m.atiere elastiquement deformable de fagon aepouser la 
forme de ladite fibre de liaison lors de son passage entries rouleaux. 

25. Precede dans lequel aux etapes b) et f) du procede selon la 
revendication 17 et aux etapes b) et d) du procede selon la revendication 20 : 

- 1) on deplace le dispositif selon les premiere (X), seconde (Y) et 
troisieme (Z) directions a proximite d'un port d'un module de raccordement d'un 
support (7) en position travail, port auquel est connectee ladite extremite de fibre, 
afin de positionner ('element de prehension (16) sensiblement dans I'axe dudit 
port, 

- 2) on deplace, selon la troisieme direction (Z), le dispositif 
en direction du module de raccordement (12) jusqu'a ce que ladite extremite de 
fibre penetre dans la fente (19) de I'element de prehension (16), 

- 3) on deplace, selon la premiere direction (X), ('element de 
maintien (22) dans sa position de travail de fagon a solidariser ladite extremite de 
fibre avec ce dernier, 

- 4) on deplace, selon la troisieme direction (Z), le dispositif 
dans la direction inverse de celle du module de raccordement (12), a une 
distance proche de ce dernier, 

- 5) on bascule ledit support (7) en position repos. ^ 

26. Procede, dans lequel, aux etapes d) et h) du procede selon la 
revendication 17 et a I'etape f) du procede selon la revendication 20, 

- 1) on deplace le dispositif selon les premiere (X), seconde 
(Y) et troisieme (Z) directions a proximite d'un port d'un module de raccordement 
(12) du support (7) en position travail, port auquel est destinee a etre connectee 
ladite extremite de fibre, afin de positionner relement de prehension (16) 
sensiblement dans I'axe dudit port, 

- 2) on deplace, selon la premiere direction (X), ledit element 
de maintien (22) dans sa position de repos de fagon a desolidariser de ('element 
de maintien (22) ladite extremite de fibre a connecter, 

- 3) on deplace, selon la troisieme direction (Z), i'element 
poussoir (24) en direction du module de raccordement (12) de fagon a faire sortir 
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sont recouverts d'une matiere elastiquement deformable de fagon a epouser la 
forme de ladife fibre de liaison lors de son passage entre les rouleaux. 

23. Procede dans lequel aux etapes b) et f) du precede selon la 
revendication 17 et aux etapes b) et d) du procede selon la revendication 20 : 

- 1) on deplace le dispositif selon les premiere (X), seconde (Y) et 
troisieme (Z) directions a proximite d'un port d'un module de raccordement d'un 
support (7) en position travail, port auquel est connectee ladite extremite de fibre, 
afin de positionner i'element de prehension (16) sensiblement dans I'axe dudit 
port, 

- 2) on deplace, selon la troisieme direction (Z), le dispositif 
en direction du module de raccordement (12) jusqu'a ce que ladite extremite de 
fibre penetre dans la fente (19) de I'element de prehension (16), 

- 3) on deplace, selon la premiere direction (X), ('element de 
maintien (22) dans sa position de travail de fagon a solidariser ladite extremite de 
fibre avec ce dernier, 

- 4) on deplace, selon la troisieme direction (Z), le dispositif 
dans la direction inverse de celle du module de raccordement (12), a une 
distance proche de ce dernier, 

- 5) on bascule ledit support (7) en position repos. 

24. Procede, dans lequel, aux etapes d) et h) du procede selon la 
revendication 17 et a I'etape f) du procede selon la revendication 20, 

- 1) on deplace le dispositif selon les premiere (X), seconde 
(Y) et troisieme (Z) directions a proximite d'un port d'un module de raccordement 
(12) du support (7) en position travail, port auquel est destinee a etre connectee 
ladite extremite de fibre, afin de positionner I'element de prehension (16) 
sensiblement dans I'axe dudit port, 

- 2) on deplace, selon la premiere direction (X), ledit element 
de maintien (22) dans sa position de repos de fagon a desolidariser de I'element 
de maintien (22) ladite extremite de fibre a connecter, 

- 3) on deplace, selon la troisieme direction (Z), I'element 
poussoir (24) en direction du module de raccordement (12) de fa?on a faire sortir 
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sensiblement dans I'axe dudit port, 

- 2) on deplace, selon la premiere direction (X), ledit element 
de maintien (22) dans sa position de repos de fagon a desolidariser de I'element 
de maintien (22) ladite extremite de fibre a connecter, 

5 - 3) on deplace, selon la troisieme direction (Z), ('element 

poussoir (24) en direction du module de raccordement (12) de fagon a faire sortir 
ladite extremite de fibre de I'element de prehension (1 6), 

- 4) on deplace, selon la troisieme direction (Z), le dispositif 
en direction du module de raccordement (12) jusqu'a ce que ladite extremite de 

10 fibre soit connectee a ce dernier, 
Y - 5) on deplace, selon la troisieme direction (Z), le dispositif 

dans la direction inverse de celle du module de raccordement (12). 
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